储气罐采购技术要求
浦林成山（山东）轮胎有限公司需要购置5台空气储气罐，交货期60天，具体安装时间根据甲方生产计划安排，供货范围及配置要求详细见清单。
	1、 供货范围（规格型号及数量）：
1、空气储气罐供货清单：

	序号
	部门区域
	容积（m3）
	数量（台）
	安装地点

	1
	半钢成型车间
	3
	1
	半钢1000万套成型区西侧

	2
	质量部-全钢硫化检测区
	1
	2
	全钢260万套硫化检测区

	3
	炼胶生产部
	15
	2
	炼胶三期炭黑发送间南侧


2、设备的名称、规格、技术参数、数量：
	产品
名称
	数量(台)
	技术参数（工作介质：空气）
	使用区域
/安装地点

	
	
	内径mm
	容积m3
	设计/工作压力Mpa
	设计/工作温度℃
	工作环境
	环境温度℃
	使用年限
	

	储气罐
	1
	1200
	3
	1.2/1.0
	100/90
	室内
	0-40
	12
	半钢1000万套成型车间西侧

	储气罐
	1
	800
	1
	1.76/1.6
	100/90
	室内
	0-40
	12
	260万套检测区1#均匀性检测机

	储气罐
	1
	800
	1
	1.76/1.6
	100/90
	室内
	0-40
	12
	260万套检测区8#动平衡检测机

	储气罐
	2
	2000（参考）
	15
	1.2/1.0
	50/＜50
	室外
	-10～40
	16
	三期炼胶炭黑发送间南侧

	备注
	1、 空气进口、出口管径、连接方式、方向位置与现场原来管路匹配。

2、 安全阀连接方式依现场或设计标准，压力表螺纹连接。

3、 排污口一律预留接口法兰，方向根据现场的安装位置确定。
4、 提供进出口配对法兰。


2、供货要求： 
2.1 投标单位应具备压力容器制造安装资质。

2.2 负责容器的设计、制造，并送货到厂，甲方协助卸车。
2.3 负责办理容器开工资料、交接资料。
2.4 负责半钢成型车间和质量部260万套硫化检测区3台旧储气罐的拆除和新储气罐的就位安装和进出气管路碰头；负责炼胶车间2台新储气罐就位安装及外围约75米管路安装碰头。
2.5 施工用氧气、乙炔、电焊条、油漆、法兰、螺栓、石墨垫片、安全阀、压力表（表管、表阀）等乙方自备；无缝钢管、冲压弯头、管道阀门、施工吊车、叉车甲方提供。

2.6 提供完整的设备技术资料（包括设计图纸、产品质量证明书、监检资料、铭牌等）、竣工资料、关联容器注册登记资料。

2.6 报价应包括设备设计制造费、运费、安装费以及税金等。
2.7 为了方便现场就位，投标方应现场考察罐体的定置方位，以便确定各类管口、开孔位置以及安全阀、压力表预留接口。

3、设计制造要求：
3.1 根据附表上基本参数进行设计，如果相关参数与设计规范有背离，则遵循容规要求。
3.2 进气口和出气口管径、方向、连接方式，根据现场储气罐管路位置测绘确定（无特殊要求的则依照设计规范）。
3.3 压力表、安全阀、排污阀等连接方式根据甲方要求。
二、制作及验收标准：

1、 按《TSG 21-2016 固定式压力容器安全技术监察规程》设计制造。

2、 提供设备出厂资料齐全。
3、 设备安全阀、压力表等附件齐全。
4、 设备全新，外观无缺陷、无脱漆。

三、质量要求与保证：

1、供货范围满足合同、合同附件、招标文件规定技术要求。
2、卖方必须保提供货物应是全新的、未使用过的，包括质量、工艺、制造水平、配套件的质量及技术性能等。
3、卖方提供的各种部件满足合同要求，不得以次充好。
4、质保期：1年。在质保期内，设备如出现质量问题，卖方免费提供服务，包括更换的损坏件，但因买方违规操作、使用不当等原因造成的损坏，买方应承担维修费用。
四、设备验收：
设备到货，供货范围及配置达到合同要求，设备性能达到质量标准，安装竣工投入使用运行正常，即对设备进行验收。
五、其他事项：
1、交货地点：招标方施工现场。运输由中标方负责，费用中标方付。

2、中标方负责办理容器安装开工手续，相关费用中标方负担。
3、炭黑发送间位置储气罐及管路安装可以考虑采用预制法兰连接形式，可以减少或避免动火作业。
4、负责施工现场安全警戒围堵，动火时准备有效消防器材（灭火器、灭火毯、水桶、水带等）。
5、乙方在施工过程中一定要充分了解安装现场的作业环境，如果因施工不当影响生产造成损失完全由乙方自负。
6、中标单位在招标方厂内施工过程中，与招标方签订《外来施工、调试人员现场工作安全管理规范》并认真遵守执行。
7、中标方安装调试人员在现场工作其间的所有费用，包括往返路费、宿费、餐费、医疗费、防护用品等费用均由中标方自行负责。
交货地点：浦林成山（山东）轮胎有限公司院内
项目负责人：唐玉林13181137689
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